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EMULGE

Gewindeformer fur die Mikrobearbeitung
Cold-Forming Taps for Micro-Machining



E M U E E Maschinen-Gewindeformer Mini - Cold-Forming Taps Mini
InnoForm 1-NF-Mini-PM-GLT-104

Bauform Schneidstoff Beschichtung
Constructional design Cutting material Coating
~ DIN 2174 HSSE-PM GLT-104
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C/2-3

Die Maschinen-Gewindeformer InnoForm 1-NF-Mini-PM-GLT-104

wurden speziell fiir die aktuellen Anforderungen in der Mikrobearbeitung

entwickelt. Sie sind perfekt fiir die spanlose Gewindeherstellung in

Aluminium, Kupfer, Titan und rostfreien Stéhlen wie VA / Inox geeignet.

Produktmerkmale und Vorteile
m Hochste Stabilitét, Laufleistung und Prozesssicherheit

m Neuentwickelte Gleitstoffschicht mit hoher Oberflachenglite

flir weniger Materialanhaftungen

M odq
9 do

M Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

0 d4 P
mm mm 4

M 1 0,25 40

M 1,1 0,25 40

M 1,2 0,25 40

M 14 0,3 40

M 1,6 0,35 40

M 1,7 0,35 40

M 1,8 0,35 40

M 2 0,4 45

M 2,2 0,45 45

M 2,3 0,4 45

M 2,5 0,45 50

M 2,6 0,45 50

U N c Unified-Grobgewinde ASME B1.1

Unified coarse thread ASME B1.1

0 dy
inch inch Gg/1 " (tpi) l4
NK. 1 0.0730 64 45
NK. 2 0.0860 56 45

U N F Unified-Feingewinde ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

0 dq
inch inch Gg/1 " (tpi) l4
Nr.0 0.0600 80 40
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Gewindetiefe und Lochform Einsatzgebiete — Material
Thread depth and hole type Applications — material

max. 3 x dy M 1.1-31

T N 1.1-14
| H N 21-22

= '§ 1.1-13

The cold-forming taps InnoForm 1-NF-Mini-PM-GLT-104 have been
specially developed to meet the current requirements of micro-machining.
They are ideal for chipless thread production in aluminium, copper, titanium
and stainless steels such as VA / Inox.

Product features and benefits
= Maximum stability, tool life and process reliability

m Newly developed non-adhesion layer with high surface quality
to reduce material build-up
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¢ do
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Weitere Informationen sowie Schnittdaten
zu diesem Produkt erhalten Sie im Web
Further Information and cutting data about
this product are also available on the web

6HX
<=M1,4
- 4HX/5HX
- I
2,1 0,9 B9146000.0010
2,1 1 B9146000.0011
2,1 1,1 B9146000.0012
2,1 1,28 B9146000.0014
2,1 1,47 B9146000.0016
2,1 1,57 B9146000.0017
2,1 1,67 B9146000.0018
2,1 1,85 B9146Q00.0020
2,1 2,03 B9146000.0022
2,1 2,15 B9146Q00.0023
2,1 2,33 B9146Q00.0025
2,1 2,43 B9146000.0026
2BX
r
. i
2,1 1,7 B9146000.5000
2,1 2 B9146Q00.5001
2BX
r
- ;
2,1 1,4 B9146000.5033
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https://ef-g.de/p/H102157

Maschinen-Gewindeformer Mini - Cold-Forming Taps Mini
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InnoForm 1-Z-Mini-PM-TICN
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Bauform Schneidstoff Beschichtung
Constructional design Cutting material Coating
~ DIN 2174 HSSE-PM TICN

Die Maschinen-Gewindeformer InnoForm 1-Z-Mini-PM-TICN
wurden speziell fiir die aktuellen Anforderungen in der Mikrobearbeitung

entwickelt. Sie sind perfekt fiir die spanlose Gewindeherstellung in

Stahlwerkstoffen, rostfreien Stahlen wie VA / Inox und
Nichteisenwerkstoffe geeignet.

Produktmerkmale und Vorteile:
W Hochste Stabilitat, Laufleistung und Prozesssicherheit

M TICN-Beschichtung fiir weniger VerschleiB und mehr Standweg

A 9 dy
0 dp

M Metrisches I1S0O-Regelgewinde DIN 13
ISO Metric coarse thread DIN 13

0 d P
mm mm l4

M 1 0,25 40

M 1,1 0,25 40

M 1,2 0,25 40

M 1,4 0,3 40

M 1,6 0,35 40

M 1,7 0,35 40

M 1,8 0,35 40

M 2 0,4 45

M 2,2 0,45 45

M 2,3 0,4 45

M 25 0,45 50

M 2,6 0,45 50

u N c Unified-Grobgewinde ASME B1.1

Unified coarse thread ASME B1.1

0 d4
inch inch Gg/1 " (tpi) 4
Nr. 1 0.0730 64 45
Nr. 2 0.0860 56 45

u N F Unified-Feingewinde ASME B1.1

Unified fine thread ASME B1.1

0 d
inch inch Gg/1 " (tpi) 4
Nr.0 0.0600 80 40
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43

57

6,3

7,8

8,1
8,4

60°

60°

60°

6,6
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Gewindetiefe und Lochform Einsatzgebiete — Material

Thread depth and hole type Applications — material
max. 3 x dq P 1.1-4.1
T M 1.1-31
|| K 2.1
= N 22,24-25

The cold-forming taps InnoForm 1-Z-Mini-PM-TICN have been specially
developed to meet the current requirements of micro-machining. They are
ideal for chipless thread production in steel materials, stainless steels such
as VA / Inox and non ferrous materials.

Product features and benefits:
= Maximum stability, tool life and process reliability
M TICN coating for reduced wear and extended tool life

0 do
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0 do
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0 do
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Weitere Informationen sowie Schnittdaten
zu diesem Produkt erhalten Sie im Web
Further Information and cutting data about
this product are also available on the web

6HX
<M1,4
- 4HX/5HX
- I
2,1 09 B9145000.0010
2,1 1 B9145000.0011
2,1 1,1 B9145000.0012
2,1 1,28 B9145000.0014
2,1 1,47 B9145000.0016
2,1 1,57 B9145000.0017
2,1 1,67 B9145Q00.0018
2,1 1,85 B9145000.0020
2,1 2,03 B9145000.0022
2,1 2,15 B9145Q00.0023
2,1 2,33 B9145Q00.0025
2,1 2,43 B9145000.0026
2BX
r
- i
2,1 1,7 B9145000.5000
2,1 2 B9145000.5001
2BX
r
- )
2,1 14 B9145000.5033
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https://ef-g.de/p/H102156
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EMUGE-FRANKEN Vertriebspartner finden Sie auf www.emuge-franken.com/vertrieb
EMUGE-FRANKEN sales partners, please see www.emuge-franken.com/sales
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